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Параметр

Напряжение питания, (В)

Потребляемый ток, (A)

Потребляемая мощность, (кВт)

Диаметр электрода

Сварочный ток, (A)

Напряжение холостого хода, (В)

Рабочий цикл

Класс защиты

Вес,  (кг)

Габариты аппарата,  (Д×Ш×В) (мм)

GROVERS MMA 200G

Одна фаза,160-270

TIG

26

4,5

1,6 - 2,5 - 3,2 - 4,0

10~160

67

60%-160A
100%-110A

MMA

27

4,9

60%-160A
100%-110A

Одна фаза,160-270

5,0

TIG

29

6,0

1,6 - 2,5 - 3,2 - 4,0 - 5,0

10~200

67

60%-200A
100%-150A

MMA

31

60%-200A
100%-150A

6,6

4

GROVERS MMA 160G

330х135х250

5,9

375х135х250
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Рабочая деталь

Горелка

ММА 160G

При сварке в режиме TIG защитный газ подаётся непосредственно к сварочной горелке, 
поэтому приподнимая дугу необходимо провести электродом по рабочей детали. Используется 
вентильная горелка. 

Таблица со средними значениями сварки в режиме TIG

Сварочный ток/A

DC, положительное соединение

Диаметр сопла/мм Скорость потока /л·мин Диаметр вольфрама

10~100

101~150

151~200

4~9,5

4~9,5

6~13

4~5

4~7

6~8

1.6-2.4

2.4

2.4-3.2
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1.   Регулятор сварочного тока.
2.   Индикатор питания. 
3.   Индикатор тревоги. 
4.   Цифровая индикация тока.
5.   Переключатель режима сварки MMA - TIG LIFT
6.   Кабельный разъем  "+"
7.   Кабельный разъем  "-"
8.   Сетевой кабель электропитания.
9.   Кнопка включения и выключения аппарата

 Устройство передней и задней панелей GROVERS MMA 160G, GROVERS MMA 200G
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Настройка сварочного тока
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Таблица со средними значениями сварки в режиме MMA 

Диаметр электрода, мм

Нижнее положение Верхнее положение Потолочное положение

1,6

2,0

2,5

3,0

4,0

20 - 40

40 - 70

130 - 160

70 - 80

90 - 100

15 - 30

40 - 60

120 - 150

60 - 70 

70 - 90

Сварочный ток, А

15 - 30

40 - 60

120 - 150

60 - 70 

70 - 90

5% 100%
А
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Зажигание дуги
Держа электрод перпендикулярно рабочей детали, коснитесь рабочей детали, после появле-

ния короткого замыкания быстро приподнимите электрод на 2~4 мм, и произойдёт зажигание 
дуги. 

Формы сварных соединений в режиме MMA
При сварке в режиме MMA основными формами сварных соединений являются стыковое 

соединение, угловое соединение, нахлёсточное соединение и Т-образное соединение.

Таблица сечения сетевого кабеля (220В) по мощности и длине провода.

Мощность (Вт)

500

1 000

1 500

2 000

2 500

3 000

3 500

4 000

4 500

5 000

6 000

7 000

Ток (А)

2,3

4,6

6,8

9

11,5

13,5

16

18

20

23

27

32

1,5мм

100м

30м

33м

25м

20м

17м

14м

2,5мм

165м

84м

57м

43м

43м

29м

24м

21м

19м

4,0мм

265м

135м

90м

68м

54м

45м

39м

34м

30м

27м

23м

6,0мм

395м

200м

130м

100м

80м

66м

56м

49м

44м

39м

32м

28м
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Виды работ

Проверка контактных соединений проводов и подтяжка, 
при необходимости

Проверка состояния изоляции проводов и 
восстановление изоляции, при необходимости

Чистка сварочного аппарата от пыли и грязи

Периодичность

Ежедневно

Ежедневно

Раз в неделю
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Неисправность Способ устранения

При включенном питании 
вентилятор вращается, 

но индикатор питания не горит

Причина

Отсутствует питание

Отсутствует сварочный ток

Повреждён индикатор питания или 
контакт

Проверьте питание

Сварочный кабель не подсоединён 
к выходу на сварочном аппарате

Подсоедините сварочный кабель 
к выходу на сварочном аппарате

3

2

1

№

Проблемы с силовой печатной платой Обратитесь в сервисный центр

Проверьте и почините индикатор 
питания и контакты

Сварочный кабель повреждён Замените сварочный кабель

Дуга зажигается с трудом 
или залипает электрод

Ненадежное соединение в кабельном 
разьеме

Протянуть соединение в кабельном 
разьеме

Масло или грязь на рабочей детали Очистить свариваемые детали

Проблема с выбором режима MMA/TIG Выберите нужный режим сварки

Дуга нестабильна в процессе сварки

Слишком низкое значение сварочного 
тока

Увеличьте сварочный ток
4

Нестабильное сетевое напряжение 220В
Уменьшите длину удлинителя, 
подключите напрямую без удленителя 

Неисправна плата питания Обратитесь в сервисный центр
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В базовый комплект поставки входят изделия и эксплуатационные документы, перечислен-
ные ниже:

•  источник питания- один;
•  обратный кабель с зажимом - 3м
•  кабель с электродержателем -3м
•  паспорт - руководство по эксплуатации - один экз.;
Поставляется отдельно - вентильная аргона дуговая горелка  
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